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INSPECTIEPUTTEN uit PE

Kunststof constructies & toepassingen
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Inspectieputten uit PE

De eisen aan kwal i te i t  nemen in a l le  domeinen toe. 
De bouw ontsnapt n iet  aan di t  fenomeen.  Eén van de 
verbeter ingen die Wi j tmans Plast ics u aanbiedt  z i jn  de

inspectieputten
voor rioolsystemen

Vandaag de dag worden inspectieputten nog vaak op ▢▢

het werk vervaardigd uit metselwerk of met behulp

van prefab elementen.▢▢

Deze bouwwijze kent volgende nadelen :▢▢

Uiterste lange bouwtijden▢▢

Bij gebruik van prefab elementen is ▢▢

er nood aan hefwerktuigen

Onnauwkeurige afwerking :▢▢

Lekdichtheid niet gegarandeerd▢▢

Putbodem van onvoldoende kwaliteit▢▢

Daartegenover bieden de prefab polyethyleen▢▢

inspectieputten talrijke voordelen :▢▢

Lichte maar uiterst robuuste elementen▢▢

Volledig leverprogramma (I/U ▢▢

dichtingen, tussendichtingen, 
klokzaag, toegangstreden)

Grote flexibiliteit (Aftakkingen ▢▢

op alle niveaus mogelijk)

Gegarandeerde kwaliteit▢▢

Lekdicht van boven tot onderaan•	  
	 ➔ Gegarandeerde milieuvriendelijkheid

Extreem gladde wanden•	  
	 ➔ Gegarandeerde afvoer

Prijs/kwaliteitsverhouding▢▢

Volledig recycleerbaar▢▢

Beschikbaar in diameters van 600, 800 en 1000 mm▢▢

Aftakkingen Ø 110 tot 630 mm▢▢
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Inspectieputten uit PE 
Systeemvoordelen

Op het werk vervaardigde inspectieputten Gebruiksklare inspectieputten uit PE

Elementen (-) duur in aankoop 
Montage (-) snel

Kwaliteit (-) niet zeker

Elementen (+) duurder in aankoop
Montage (+) sneller

Kwaliteit (+) heel zeker

TotaAl + duurder TotaAl (-) duur
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Inspectieputten uit PE 
Voorstelling

Materialen en ◢◢

vervaardiging
Prefab inspectieputten volgens ▢▢

vervaardigingsproces genaamd 
„Rotomoulding“ (rotatiegieten)

Basismateriaal is polyethyleen▢▢

Grondstof 100 % puur▢▢

Dichtheid 934 - 940 kg/m³▢▢

Wijtmans Plastics is bezig met de ontwikkeling van nieuwe 
producten i.v. m. de voorbehandeling van water en afwater-
ing, gekeken naar de behoeften op de markt en de benodigd-
heden van haar klanten.

R&D

Smeltindex 
(21,6 N • 190°C • g/10 min) 3 - 6

Tr
ek

kr
ac

ht

σ (overstortrand, N/mm²) 18.40

A (overstortrand, %) 15.51

A (breuk, %) 248

Elasticiteitsmodulus 780 N/mm2
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Inspectieputten uit PE 
Algemeen overzicht

R
eg

el
ba

re
 h

oo
gt

e 

Conisch verloopstuk

Treden

Buisaansluiting mogelijk 
op alle niveaus

Dichtingen tussen de elementen
Gegarandeerde lekdichtheid 
over de hele hoogte

Aansluiting ingang/uitgang 
met dichting voor alle 
soorten kanalisatie
- PVC
- PP
- �PEHD geribbelde of 

gladde buizen
- GRES

Gootbodem volledig glad

Gemarkeerde opening
(as diameter)

Zeer eenvoudige hantering▢▢

Uiterst licht maar extreem robuust element▢▢

Geen hefwerktuigen nodig▢▢
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Inspectieputten uit PE 
Onderdelen

Het inspect ieputtensysteem van Wi j tmans Plast ics bestaat 
u i t  d iverse product l i jnen  :

Systeem om te lassen ◢◢ 
Deze inspectieputten die in de fabriek volledig gelast worden, worden klaar 
voor inbouw op het werk geleverd (hoogte en plaats van de aftakkingen op 
voorhand mee te delen).  Deze zijn bijzonder geschikt voor grondwaterlagen.

Systeem met dichtingen ◢◢ 
Volledige systeem wordt in afzonderlijke stukken op het werk geleverd. 
Dit systeem wordt gekenmerkt door het uiterst eenvoudig gebruiksgemak.

Bolle bodem ◢◢ 
Uiterst geschikt voor grondwaterlagen▢▢

Ook voor gebruik in steile terreinen ▢▢

(lagere  afvloeiingssnelheid)

Profielbodem ◢◢ 
De bodem van de put is volledig geprofileerd ▢▢

en de afvoergoten naar buiten gericht om een 
maximale doorstroming te waarborgen.

2%



9

EN 13598-2

IN
L

E
ID

IN
G

 WIJTMANS PLASTICS  ❙  INSPECTIEPUTTEN UIT PE  ❙  2008

S
YS

TE
E

M
VO

O
R

D
E

L
E

N
VO

O
R

S
TE

L
L

IN
G

A
LG

E
M

E
E

N
 O

V
E

R
ZI

C
H

T 
O

N
D

E
R

D
E

L
E

N
TO

E
B

E
H

O
R

E
N

P
L

A
AT

SI
N

G
B

E
P

R
O

E
V

IN
G

S
N

O
R

M
E

N
O

N
D

E
R

D
E

L
E

N
A

F
TA

K
K

IN
G

E
N

Inspectieputten uit PE 
Aftakkingen

Aansluiting voor gladde buizen uit PVC

Aansluiting voor buizen uit PEHD

Aansluiting voor buizen uit PP

Aansluiting voor gladde buizen uit PVCAansluiting voor buizen uit GRES

Aansluiting voor geribbelde buizen uit PE
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Inspectieputten uit PE 
Toebehoren

Rubberen dichting – Aftakkingen
Ø Art. n°

110 CJ110
160 CJ160
200 CJ200
250 CJ250
315 CJ315
400 CJ400

Dichtingen tussen elementen
Ø Art. n°

615 GJ615

800 GJ800

1000 GJ1000

Klokzaag
Ø Art. n°

110 SC110
160 SC160
200 SC200
250 SC250
315 SC315
400 SC400

Betonnen stelrand 
hoogte 200 mm

Deksel uit PEHD cl A-15 kN

Deksel uit gietijzer cl D-400 kN

Antislip treden 
(Inox AISI 316L)

Deksel uit PEBoren

Dichtingen tussen elementen Treden
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Inspectieputten uit PE 
Plaatsingsaanwijzingen · Inspectieput met profielbodem

Boor met behulp van de meegeleverde klokzaag één of 1.	
meerdere openingen zoals gewenst.
Breng de dichtingen aan en let erop dat het contactpunt 2.	
dichting / inspectieput proper is.
Plaats de basis van de inspectieput op een laag van 3.	
minstens 15 cm gele zand.
Maak de verbindingen van de toevoer-/afvoerbuis.4.	
Plaats de dichting(en) van de tussenelementen en in-5.	
dien nodig van de overgangsstukken.

Voor het aanbrengen van het aanvulmateriaal wordt de 6.	
inspectieput met minstens 30 cm verdicht geel zand of 
gestabiliseerd zand omgeven.
Indien er geen verkeer is, wordt een deksel uit PE 7.	
gebruikt.
Bij een gietijzeren deksel voor hoge verkeersbelasting 8.	
raden wij aan een betonnen stelrand van 200 mm over 
de inspectieput aan te brengen, zodat de belasting goed 
verdeeld wordt over de put.



12

EN 13598-2

IN
L

E
ID

IN
G

  WIJTMANS PLASTICS  ❙  INSPECTIEPUTTEN UIT PE  ❙  2008

S
YS

TE
E

M
VO

O
R

D
E

L
E

N
VO

O
R

S
TE

L
L

IN
G

A
LG

E
M

E
E

N
 O

V
E

R
ZI

C
H

T 
O

N
D

E
R

D
E

L
E

N
A

F
TA

K
K

IN
G

E
N

TO
E

B
E

H
O

R
E

N
P

L
A

AT
SI

N
G

O
N

D
E

R
D

E
L

E
N

B
E

P
R

O
E

V
IN

G
S

N
O

R
M

E
N

Inspectieputten uit PE 
Beproevingsnormen

Ons volledig programma inspectieputten werd door ervaren vakmensen ontwikkeld.

Ons erkend labo CEWAC ( Beltest-erkenning) kreeg de opdracht onze inspectieputten te keuren volgens 
6 verschillende Europese normen :

EN 13598-2 (referentienorm)▢▢

EN 476 : Beproeving van de lekdichtheid van de met een dichting aangesloten ▢▢

elementen en beproeving van de lekdichtheid van gelaste elementen.

EN 1277 : Beproeving van de lekdichtheid van de buisbodem.▢▢

EN 13101 : Beproeving van verticale belasting van treden▢▢

EN 13598-2 : Beproeving van de stootvastheid.▢▢

EN 14982 : Vaststelling van de stijfheid van de verhoging.▢▢

EN 14830 : Vaststelling van de structurele integriteit (beproeving van de innerlijke ▢▢

negatieve druk met het oog op de voorspelling van de vervorming na 50 jaar).

De goedkeuringsaanvragen voor de verschillende Europese landen werden ingediend en zijn in behandeling.
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Onderdelen
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DN 600 : Basis

Profielbodem – 3 voorgevormde ingangen – 1 uitgang◢◢

Uitgangen Ø 
mm

Totale H 
mm

Variable H 
mm Art. nr : HCR.

200 
250 
315

1000 600 > 1000 F63

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm

Bolle bodem◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

C
ut

 2
00

H
 8

00

42
0

DN 600

800 600 > 800 RB68

42
0H

 6
00

C
ut

 1
00

DN 600

600 500 > 600 RB66

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm

BOLLE BODEM PROFIELBODEM
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DN 600 : Verhoging

Verhoging◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

DN 600

H
 8

00

C
ut

 3
00

800 500 > 800

E68

E68W
DN 600

H
 4

00 C
ut

 2
00

400 200 > 400
E64

E64W

VERHOGING
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2%

DN 800

H
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00
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 2
00
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0
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DN 800 : Basis

Profielbodem – 3 voorgevormde ingangen – 1 uitgang◢◢

Uitgangen Ø 
mm

Totale H 
mm

Variable H 
mm Art. nr : HCR.

200, 250, 315 1000 600 > 1000 F83

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315 mm

Bolle bodem◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

DN 800

H
 8

00

C
ut

 2
00

42
0

800 600 > 800 RB88
DN 800

H
 6

00
C

ut
 1

00

42
0

600 500 > 600 RB86

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400 mm

BOLLE BODEM PROFIELBODEM
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DN 800 : Verhoging en Conisch verloopstuk

Conisch verloopstuk◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

550 300 > 550
C855

C855W

400 250 > 400
C84

C84W

Verhoging◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

1000 600 > 1000
E810

E810W

500 300 > 500
E85

E85W

VERHOGING Conisch verloopstUK
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DN 1000 : Basis

Profielbodem◢◢

Uitgangen Ø 
mm

Totale H 
mm Art. nr : HCR.

200 
250 600 F10

200 
250 600 F105

315 
400 700 F103

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400 mm

Bolle bodem◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

1000 600 > 1000 RB1010

Aftakkingen : 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630 mm

Vlakke bodem◢◢

Totale H 
mm Art. nr : HCR.

1000 P1010

500 P105

BOLLE BODEM

VLAKKE BODEM

PROFIELBODEM
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C1010

C1075E105

E1010

DN 1000

H
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 C
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H
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DN 1000 : Verhoging en Conisch verloopstuk

Verhoging◢◢

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

1000 600 > 1000
E1010

E1010W

500 300 > 500
E105

E105W

Conisch verloopstuk◢◢

Ø boven/onder 
mm

Totale H 
mm

Variabele H 
mm Art. nr : HCR.

650/1000 1000 750 > 1000
C1010

C1010W

615/1000 
650/1000 750 600 > 750

C1075

C1075W

VERHOGING Conisch verloopstUK
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Postbus 328 ❙ 4870 AH Etten-Leur 
� +31(0)76 5014488 ❙ � +31(0)76 5014520 

www.wijtmansplastics.nl ❙ info@wijtmans.nl

Kunststof constructies & toepassingen

Heeft u technische 
assistentie nodig ?

Ons bedrijfsbureau bezit alle nodige 
vaardigheden om u naar best vermogen bij te 
staan bij de planning en de verwezenlijking 
van uw projecten. 
Een probleem met voorbehandeling van water?

Specifieke eisen aan het werk?

Neem contact met ons op,  wij staan graag 
ter uwer beschikking.


